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Obrazek produktu slouzi pouze pro informaci. Ridte se prosim skute¢nym produktem.






Vazeny zakazniku,

dékujeme, Ze jste si vybral produkty ANYCUBIC.

Mozna jiz mate zkuSenosti s technologii 3D tisku nebo jste si v minulosti zakoupil tiskarny ANYCUBIC, presto
vam durazné doporucujeme peclivé si precist tento manual. Techniky instalace a bezpecnostni pokyny v tomto
manualu vam pomohou predejit zbyte€nému poskozeni €i frustraci.

Navstivte prosim https://support.anycubic.com/
, kde nas muzete kontaktovat v pfipadé dotazi. Na webu také najdete dalSi informace, napfiklad software,

videa a modely.

ANYCURIC APP ANTCURIC Wiki ANYCURIC Support Center Multi-country User Manual

Team ANTCURIC
Copyrighted by “Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd ", all rights reserved.
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Prehled produktu

Printhead

Printhead — Tiskova hlava

Touch Screen — Dotykova obrazovka

Chamber Camera — Kamera v komore

Auxiliary Fan — Pomocny ventilator

Hot Bed — Vyhfivana podlozka

Filament Tube — Filamentova trubicka

ACE Pro Signal Cable — 4Pin — Signalni kabel ACE Pro — 4pin
Anti-blocking Module — 6Pin — Modul proti ucpani — 6pin
Power Cord — Napajeci kabel

Top Cover — Horni kryt

Spool Holder Installation Port — Montazni port drzaku civky
Excess Chute — Odtokovy otvor

Touch Screen

\ ChamberCamera . f
Filament Tube—

Spool Holder
Installation Port

ACE Pro Signal Cable-4Pin L

Auxiliary Fan |
Anti-blocking Module-6Pin

Excess Chute

Hot Bed

. \Zoerz
Power Cord———@ -




Prehled produktu

Cover — Kryt

Filament Inlet — Vstup filamentu

Slide left to lock and slide right to unlock — Posurite doleva pro zamknuti a doprava pro odemknuti
Signal Cable Port — Port pro signdlni kabel

Filament Tube Connection Port — Port pro pfipojeni filamentové trubicky

Power Cord Connection Port — Port pro pfipojeni napajeciho kabelu

Power Switch — Hlavni vypinac

Cover

—— Power Switch

Signal Cable Port Power Cord

Connection Port

Filament Tube
Connection Port

Filament Inlet Vyhnéte se pouZiti ACE Pro pro tisk flexibilnich materiald, véetné TPU, TPE

nebo savého PVA. NepouZivejte materidly, které jsou pfilis tvrdé (s prilis
vysokym modulem) nebo pfilis kiehké (nedostatecna houzevnatost). Pro

tisk téchto filamentd pouzijte externi drzdk civky.
Slide left to lock and slide right to unlock



Seznam obsahu baleni

Spool Holder — Drzak civky

Nozzle Cleaner — Cisti¢ trysky

Grease — Mazivo

Activated Carbon (1pcs) — Aktivni uhli (1 ks)

Nozzle Cleaning Module (1pcs) — Cistici modul trysky (1 ks)
Nozzle Silicone Part (1pcs) — Silikonova ¢ast pro trysku (1 ks)
Cable Organizer (2pcs) — Organizér kabel( (2 ks)

Nasledujici slouzi
Kobra S1 Printer — Tiskdrna Kobra S1
Anycubic Color Engine Pro (ACE Pro) — Jednotka Anycubic Color Engine Pro (ACE Pro)
Signal Cable (1pcs) — Signélni kabel (1 ks)
Filament Tube (4pcs) — Filamentova trubicka (4 ks)
Power Cord (2pcs) — Napajeci kabel (2 ks)
Anti-blocking Module — Modul proti ucpani y ﬁ
Screws M2.5%25 (2pcs) — Srouby M2.5*25 (2 ks) . ]
Screws M3*6 (2pcs) — Srouby M3*6 (2 ks) Kobra S1Print Anycubic ColorEnginePro ¢ 01 uoqer
U-Disk (1pcs) — USB disk (1 ks) obraslPrinter (ACE Pro) P
Allen Keys 2.5 /2.0 / 1.5 — Imbusové klice 2.5 /2.0 / 1.5
Filament Sample — Vzorek filamentu ﬂ \E, E]
Screws Screws U-Disk
M2.5*25 (2pcs) M3*6 (2pcs) (1Pcs)

Technicka specifikace

&)

Nozzle Silicone Part
(1Pcs)

Activated Carbon
(1Pcs)

&

Nozzle Cleaning
Module(1Pcs)

Tisk

Technologie: FDM (Fused Deposition Modeling)
Velikost tisku: 250 mm (D) x 250 mm (S) x 250 mm (V)
Tloustka vrstvy: 0,08 — 0,28 mm

Pfesnost polohovani: X /Y /Z0,0125 /0,0125 / 0,0008 mm

Pocet extrudert: 1
Pramér trysky: 0,4 mm
Podporované materialy: PLA / TPU / PETG / ABS / ASA

Software

Rezaci software: Anycubic Slicer Next / Orca Slicer
Vstupni formaty: .STL /.OBJ / .3mf

Vystupni formaty: GCode

Pripojeni: USB disk, AC Cloud, Anycubic Slicer Next

Elektrika
Vstupni napéti: 100-120V~ / 200-240V~
Jmenovity pfikon: 325 W / 1300 W

WIFI
Frekvenéni pasmo: 2,4 G {2,400-2,4835 GHz)
Pracovni rezim: STA

informaci
Fjjd. (‘ﬁ‘ \5:'
Signal Cable Filament Tube Power Cord  Anti-blocking Module
(tpcs) (4pcs) (2pcs)
2.5/2.0/1.5 FilamentSample Nozzle Cleaner Grease

&*

Cable Organizer

(2Pcs)

Rozmeéry tiskdrny: 400 mm (D) x 410 mm (8) x 490 mm (V)
Cistd hmotnost: ~18 kg .

Rozméry ACE Pro: 365,9 mm (D) x 282,8 mm (S) x 234,5
mm (V)

Cista hmotnost ACE Pro: ~4,6 kg

Rozméry tiskarny a ACE Pro (zastavéna plocha): 420 mm
(D) x 530 mm (3) x 710 mm (V)



| nStalace Za \rl'llzen |' Pro instalaéni instruktazni video

naskenujte QR kéd vpravo.

Umock ACE Pro

1.Otevrete kryt tiskarny a pomoci imbusového klice H2,5 odstrante Vyjméte krabicku s pfislusenstvim tak, Ze ji vysunete nahoru.
dva Srouby oznacené Cerveng, jak je znazornéno na obrazku.
2. Po dokonceni vyse uvedenych operaci vyjméte ACE Pro z horni ¢3sti.

Staci Srouby do urdité miry povolit, neni nutné je zcela odstranit.



Odemknuti ACE Pro

oy

¢
Hr:—ﬁ

— : 2. e W
Bottominside the printer e
Spodni strana uvnitf tiskarny

Jak je znazornéno Sipkami, pouzijte imbusovy kli¢ H2.5 k povoleni ¢ty Sroubud
oznacenych ervenymi krouzky.
Staci Srouby povolit do urcité miry, neni nutné je zcela vyjmout.

7

Spodni strana uvnitf tiskarny

Vyjméte ochranné vycpavky ACE Pro.



Odemknuti tiskové hlavy Odemknuti vyhfivané podlozky Hot Bed

Horka deska

Hot Bed
Horni ¢ast tiskarny Spodni ¢ast uvnitr tiskarny
1. Odsttihnéte stahovaci pasku, ktera drZi tiskovou Jak je znazornéno Sipkami, pomoci imbusového klice H2,5
hlavu, a odstrarite karton z tiskové hlavy. odstrante tfi Srouby oznacené cervenymi kruhy.

2. Odstrante pénu.



Nainstalujte Drzak CI'ka - SpOO| Holder (tento krok preskotte, pokud tisknete vice barvami)

Spool Limit kHZ.S

Upward

ﬂ’ 90l
7| %%ﬁ )
Wi / 0
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Upevnéte drzak civky pomoci Sroubl M3*6 z krabice s pFislusenstvim.



instalace ACE Pro

1.Umistéte ACE Pro na horni ¢ast Kobra S1.

2. Zasunte 4kolikovy konec signalniho
kabelu do tiskarny a 6kolikovy konec
zasunte do otvoru v levém rohu ACE Pro.

3.Pomoci Sroubld M2,5*25 upevnéte
modul hubu filamentu na zadni stranu
tiskarny a zasunte kabel do portu
(pouzijte imbusovy kli¢ H2,0).

4. Vlozte zavésenou trubici
filamentu do portu.



Instalace ACE Pro

6. Nejprve vyjméte ¢tyfi modré spony z pfipojovacich portd
teflonovych trubicek.

Vlozte teflonové trubitky do portl a poté vratte Ctyfi
modré spony zpét na plvodni misto.

(Poznamka: poradi trubi¢ek neni zavazné, Ize je zapojit
libovolné.)

5. Vsurite vSechny ctyfi teflonové
trubicky do rozbocovace filamentu.

A Poznamka: Zasurite teflonovou
trubi¢ku az na doraz.i

7. Po dokonceni vyse uvedenych krokd pouZijte napajeci
kabel k zapnuti tiskarny a jednotky ACE Pro.
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Install Activated Carbon

Instalace aktivniho uhli

Vyjméte aktivni uhli z krabicky s pfislusenstvim, odstrante vakuové baleni a vlozte jej do filtracni
kazety uvnitf tiskarny.

Activated Carbo



Privodce zapnutim

O Hlavni rozhrani

O Jazyk

O Oblast - Area @© sit
| Language

| Network
Engist

ANYCURIC

Any

£ Wi-FiNama

Wi-Fi Narme

®Cloud ®Vilozte U-Disk @® Auto test
| Cloud | Guide

®Automatické vyrovnani

&3 Kompenzace vibraci
| Guide

| Guide

Poznamka: Aktudlni rozhrani slouZi pouze pro informaci. Vzhledem k priibéznym vylep3enim funkci se pro
i pfesné informace obratte na uZivatelské rozhrani nejnovéjsi verze firmwaru.
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Vkladani filamentu

1. Vlozte alespon jednu civku filamentu do ACE Pro.

2. Vlozte filament do vstupu pro filament a ACE Pro jej po detekci automaticky predbézné nacte.
3. Stisknéte

rozhrani [Filament], kliknutim vyberte filament, vyberte odpovidajici material a barvu. Pokud pouzivate filament
Anycu bic RFID, barva a material filamentu budou automaticky identifikovany.

4. Po dokonceni vyse uvedenych operaci kliknéte na [Extruded), pockejte, aZ se tryska zahfeje na prednastavenou teplotu, a
filament bude vytlacovan z trysky.

Holder

-

©
22h20m

>

Filament Inlet,

Dryer (]

Filament Backup .

Extrudeo Retract

ozndmka: 1. Pfed vlozenim filamentu do vstupu pro filament se ujistéte, Ze je konec filamentu rovny.

. Pro dosazeni lepsi plynulosti tisku se doporuéuje nejprve pouzit plastové zasobniky na filament.
1 2 okud pouZijete papirové zasobniky, mize zasobnik sklouznout a v dusledku tfeni vzniknout nedistoty.

Doporuduje se pouzit adaptér. (Adaptér si stahnéte z Makeronline)

......................................................................................................................................................................................................................................... A



Prvni tisk

Makeronline gR kéd: Modely
Ize stahnout pres Makeronline
1) Vyberte model z lokdlniho ulozisté nebo U-DISK a spustte tisk.

*Jako prvni zkusebni tisk doporu¢ujeme pouzit jeden z pfedem nahranych soubord.

ANYCURBIC

Vyberte model z lokéIniho uloZisté nebo U-DISKu Tisk a

@ 0 @ v v

+"Poznamka:
Calor Match = ! ) ¢ 1. Vestavény model podléha skutecnosti .
# Quiet :
]

9 . i : 2. Pouzijte podobné barvy, aby odpovidaly
¢ > :
N o 3 : . :

predvolbé, jinak mize byt nastaveni zarovnani
nepresné.

60 3. Tiskarna pfi praci generuje vysoké teploty.
Nedotykejte se horké podlozky a trysek rukama.

| i ' 1 40 -2h2m
Vyberte barvu, stisknéte ,,Print”. ‘

Tisk v procesu
Color Match: Pfifadte skute¢né filamenty k pfednastavenym
filamenttm v tiskovém souboru.

13



Propojeni tiskarny- (Printer Binding)

1. Nejprve pripojte tiskarnu k siti.
2. Naskenujte QR kéd na obrazovce tiskarny. Cesta k QR kodu: [Settings] — [Network] — [Account] .
Stahnéte si aplikaci ANYCUBIC, zaregistrujte se a prihlaste do Gu¢tu ANYCUBIC.

3. Otevrete aplikaci ANYCUBIC, kliknéte na [+initiate printing], poté na [Scan] a naskenujte QR kdd na obrazovce tiskarny pro
propojeni s u¢tem ANYCUBIC.

14:20 7 - -

Workbench < Add printer g < Add printar

& -

Frinter added successtully!

é Aaycubic Kobra 51

o Fe > @ Task

Printer e

14



Instalace softwaru a propojeni

1. Postup instalace softwaru

Otevrete pfipojeny USB disk a prejdéte do slozky: \Files_English_Anycubic Kobra S1\Anycubic Slicer, vyberte Windows /Mac pro
instalaci odpovidajici verze, poklepejte na aplikaci Anycubic Slicer a spustte instalaci.

2. Pred provedenim ndsledujicich operaci pfipojte tiskarnu k siti.
3.Navod k pouZiti Anyubic Slicer:

Otevrete pfipojeny USB disk a pfejdéte do slozky: \Files_English_Anycubic Kobra S1 combo\Anycubic Slicer

\Anycubic Slicer_Usage Instructions

Po dokonceni instalace softwaru prejdéte do hlavniho rozhrani
a kliknout na [Workbench] nebo [Login to begin remote print].

A slicar 1.4.0

&®
+
-
E

@ ® B =

2 Pokud jiz mate ucet APP, muizete pfimo
zadat svUj ucet a heslo pro pfihlaseni.
Pokud ne, kliknéte na [Sign Up NowlJ.

Emall Login

IAccount

Password

=

Remember Ma Forget Password?

No Account ?_Sign Up Now

15
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Instalace softwaru a propojeni- installation and binding

3 Kliknéte na [Add Printer) .

4 Automaticky vyhledejte tiskarny ve stejné siti LAN jako aktualni

zafizeni. Pokud byla aplikace APP pfipojenak zafizeni a pfihlasena ke stejnému
uctu, informace se automaticky synchronizuiji.

Add Printer

You have successfully logged in. After adding
a printer, you can perform more operations.

Skip now

Add Printer x

searching for Printer...

Only printers on the same local network as the current device can be discovered.

Other connection methods { E Connect with device CN code ] 0 Connect with App




Instalace softwaru a propojeni- installation and binding

(® Vyberte tiskarnu, kterou chcete propojit, ze seznamu vysledki
automatického vyhledavani a kliknéte na [Add Now] .

Je mozné pfipojit vice tiskaren; pokud vyhledavani neni Uspésné,
kliknéte na [Connect with device CN code] nebo [Connect with

APP] .

pfipojit.

@ Pokud vyhledavani selze, zadejte CN kdd zafizeni, které chcete

Cestu k CN kddu najdete: [Settings — Cloud Platform — Device
Information — CN Code] p¥imo na tiskarné.,

My Printers A

Anycubic Photon Mono X 6K

Add Printer X

My Printers A

Anycubic Photon Mono X 6K

Add Now
Enter Device CN

1 2 3 4

Other connection methods [ =«

nnect with device CN code B 0 Connect with App I

Connect with device CN code

1. Enter the settings menu on your printer
2. Click the cloud button
3. Click more information button

4. Enter the 16 digit Device CN number you see on the printer

5 6 |7 [B 9 0 1

i Poznamka:
: Softwarové rozhrani podléhd nejnovéjsi verzi.

............ A




Popis dalSich funkci

Kompenzace vibraci:

Pro dosazeni lepsSich vysledku tisku se doporucuje provést kontrolu kompenzace vibraci po vice nez 300 hodinach tisku nebo po
premisténi stroje.

Tato funkce pomaha snizit vyskyt pruhovani pfi vysokorychlostnim tisku.

Pravidelné kontroly kompenzace vibraci pomahaji udrzovat stabilitu a pfesnost tiskarny, a tim zlepsuji kvalitu tisku.

Stisknéte ,Tools“ — ,Calibration” — ,Vibration Compensation® a vy¢kejte, az tiskarna dokonci kalibraci.
Béhem kalibracniho procesu se tiskarny nedotykejte.

Detekce dojeti filamentu:

Tato funkce je ur€ena k tomu, aby zabranila chybam tisku v pfipadé, Ze béhem tisku dojde filament.

Upozorni uzivatele, aby filament pfed pokracovanim v tisku vymeénil, ¢imz se u¢inné predejde znehodnoceni vytisku z ddvodu
nedostatku materialu.

Obnoveni po vypadku napdjeni:

PFi tisku s vyuzitim drzaku filamentu v pfipadé nahlého vypadku proudu nebo nechténého vypnuti tiskarny tato funkce nevyzaduje
z&dné rucni nastaveni.

Staci znovu pfipojit napajeni, zapnout tiskarnu a mazete pokracovat v tisku.

18



Vyrovnani - Leveling

processStisknéte ,Tools" — ,Calibration — ,Auto Level“. Pockejte, az stroj dokon¢&i proces
vyrovnani..

Auto-Leve . | Auto-Level
Input Shaping > Input Shaping { Auto-Level Input Shaping

Auto-Level

PID Calibration ‘ e PID Calibration PID Calibration

L 2 L Calibrate All

Cancel

| Auto-Level N | Auto-Level

Auto-Level > ® - n e @ rreneating

@ wiping Nozzle z @ wiping Nozzle

PID Calibration

@ Probing Hotbed

Calibrate All

Poznamka:
Pred vyrovném’m zkontrolujte, zda je nainstalovana magneticka pruzinova deska z PEi.

19



Upozornéni

1. 3D tiskarna Anycubic vytvaFi vysoké teploty. NEVKLADEJTE ruce dovnitf tiskarny béhem provozu. Kontakt s vytladovanym materialem mize zptisobit
popaleniny.

2. Pfi obsluze produktu pouZzivejte rukavice odoIné vuci vysokym teplotam.

3. Toto zafizeni neni vhodné pro pouziti v prostfedi, kde by se mohly nachazet déti.

4. Jmenovitd hodnota pojistky pro tiskarnu je 250 V 10 A. Nikdy nenahrazujte pojistku pojistkou s vy$$im proudem, jinak muZze dojit k pozaru.

5. Zasuvka musi byt snadno pfistupna.

Pokud vySe uvedené problémy nelze vyfesit, obratte se prosim na nas poprodejni servisni systém. Nasi technici vam odpovi e-mailem do jednoho
pracovniho dne.

https://support.anycubic.com/

Rychlé tipy (Warm tips):

Vypliite informace podle sériového &isla odpovidajiciho modelu. Polozky oznacené Eervené jsou povinné.
Pokud je objednavka Uspésna, brzy obdrzite odpovéd z poprodejniho systému do své e-mailové schranky.
Pokud byla objednavka uspésné odeslana, ale e-mail nepfijde, zkontrolujte slozku spamu.

Pokud se vytvoreni objednavky nezdafi, vénujte pozornost vyskakovacimu upozornéni na webové strance.
(QR kod odkazuje na oficialni podporu Anycubic)




EC | REP UK | REP

Nazev: Apex CE Specialists GmbH Nazev: APEX CE SPECIALISTS LIMITED

Adresa: Habichtweq J 4J 468 Neuss Némecko Adresa: 89 Princess Street, Manchester, M J 4HT, Velka Britanie
Kontakt: Wells Yan Kontakt: Wells

Tel.: +353212060339 Tel.: + 4416J 6371080

E-Plail:Info@apex-ce.com E-flail:info@apex-ce.com
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